KLAUENKUPPLUNGEN

SPRFLEX AL - Datenblatt

Hl Technische Daten

Modell

AL-035
AL-050
AL-070
AL-075
AL-090
AL-095
AL-100
AL-110

Drehmoment
Nominal [Nm] Max. [Nm]

0,5 15
1,5 4,5

3 9

5 15

8 24

10 30
25 75
50 150

« Hohere Drehzahlen durch Wuchten moglich.
« Das Tragheitsmoment und die Masse werden fiir die Pilotbohrung angegeben.

Il Abmessungen (Kupplung)

Modell

AL-035
AL-050
AL-070
AL-075
AL-090
AL-095
AL-100
AL-110

48

16,1
27
35
45
54
55
66
85

L

20,5
43,2
49,2
54,4
55,0
61,0
88,0
110,0

Parallel [mm]
0,1
0,2
0,2
0,2
03
03
03
03

L1

6,5
15,5
18,5
21,0
21,0
24,0
35,0
44,0

Versatz
Winkel [*]
0,5
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

Einheit [mm]

L2

7,57
12,2
12,2
12,4
13,0
13,0
18,0
22,0

« Die Minimal- und Maximalwerte fur d1 und d2 entsprechen den Gblichen Bohrungsstandards von Miki Pulley.

« Bei dem mit *1 markierte Wert verbleibt ein Freiraum von 1 mm fiir die Dicke des Zahnkranzes.

Hl Abmessungen (Zahnkranz)

Kupplungsmodel

AL-035
AL-050
AL-070
AL-075
AL-090
AL-095
AL-100
AL-110

Model Zahnkranz

L-090/095
L-090/095

L-035
L-050
L-070
L-075

L-100
L-110

L2
6,5
12,2
12,2
12,4
13,0
13,0
18,0
22,0

20
22
22
26
30

MIKI PULLEY EUROPE AG

Einheit [mm]
K

6,0
6,3
6,3
6,0
6,0

MIKI PULLEY

A N Masse
Max. Drehzahl [min-! Tragheitsmoment [kg-m”

Axial [mm] ety Y [kg-m] [kgl
+0,3 18000 0,38 X 10° 0,01
+0,5 12000 5,10 X 10 0,06
+0,5 9000 1,79 X 10° 0,12
+0,5 7000 5,36 X 10° 0,21
+0,5 6000 1,15 X 10* 0,31
+0,5 6000 1,40 X 10 0,36
+0,7 5000 4,34 X 10* 0,78
+0,7 4000 1,43 X 103 1,56

L
L1 2 Lt
HJ Il H7 I
kHL- ] ]
— I T T |
o © Av 1 TSI o
Y Sl s | -2 1 8
W L-035-070 M L-075-095 WL-100-110
L2 L2 L2
K = K‘T"j K

q

oR

Rheinweg 5, CH-8200 Schaffhausen, Tel: +41 52 625 24 24
BauhofstraBe 12, D-63762 GroBostheim, Tel: +49 6026 999 610

www.mikipulley.de


http://www.mikipulley.de

Hl Bohrungsstandards MIKI PULLEY
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Einheit [mm]
Modelle konform mit der alten JIS-Norm (Klasse 2) JIS B 1301 1959 Modelle konform mit der neuen JIS-Norm (H9) JIS B 1301 1996 Modelle konform mit der Motornorm JIS C 4210 2001
Bohrungs-  Keilnut-  Keilnut- Stell- Bohrungs-  Keilnut-  Keilnut- Stell- Bohrungs-  Keilnut-  Keilnut- Stell-
Nominaler durchmesser breite hohe  schraube Nominaler durchmesser breite hohe  schraube Nominaler durchmesser breite hohe  schraube
Bohrungs-  [d1-d2]  [W1-W2] [T1-T2] m] Bohrungs-  [d1-d2]  [W1-W2] [T1-T2] [m] Bohrungs-  [d1-d2]  [W1-W2] [T1-T2] m]
durchmesser  Toleranz ~ Toleranz _ durchmesser Toleranz  Toleranz __ durchmesser Toleranz  Toleranz _
H7, H8 E9 H7 H9 G7,F7 H9
6 6 13018 — — 2-M4 6 6 3018 — — 2-M4 — — — — —
7 7 — — 2-M4 7 77| — — 2-M4 — — — — —
8 g Q02 — — 2-M4 8 g 1902 — — 2-M4 — — — — —
9 9 902 — — 2-M4 9 9 902 — — 2-M4 — — — — —
10 10 *392 — — 2-M4 10 10 902 — — 2-M4 — — — — —
1 11 1918 — — 2-M4 1 17 9018 — — 2-M4 — — — — —
12 12 Q08 4 19050 135 %3 2-M4 12H 12 19018 4 #0030 938 403 M4 — — — — —
14 14 *o018 5 1008 16 2-m4 14H 14 *3018 5 40030 qg3 03 > M4 14N 14 00 57000 163 103 2-M4
15 15 *g018 50058 17 2-m4 15H 15 *5018 5 40030 q73 03 > M4 — — — — —
16 16 90 5 10%% 1873 2-M4 16H 16 *30% 5 %0 183 P 2-M4 = = = = =
17 17 %7 5380 197 2-m4 17H 17 3% 5 990 193 P 2-m4 — — — — —
18 1B Hoe 5 1% 20 93 2-M4 18H 18 3018 6 390 20,8 *33  2-M5 — — — — —
19 19 *go2 51008 21 2-ma 19H 19 *3020 6 *3%30 218 33 2-M5 19N 19 008 6 3% 21,8 Y 2-M5
20 20 o0 5 1008 22 2-ma 20H 20 30 6 00 28 03 M5 — — — — —
22 22 o 7 o0 259 2-Mé 22H 22 00 g #R00 g8 03 M5 — — — — —
24 24 01 7 o0t 271 2-Mé 24H 24 001 g #0036 773 03 M6 24N 24 1002 g *9036 273 03 2-M6
25 25 % 7 8% 287%°  2-Me 25H 25 % 8 % 283 7 2-Ms6 — — — — —
28 28 *50% 7 358 31 %33 2-Mé 28H 28 *3021 g +0036 393 403 7>.M6 28N 28 10038 8 *3%%¢ 31,3 %93 2.M6
30 30 Q0% 7 0% 334 2-Mé 30H 30 02" g *90% 333 03 M6 — — — — —
32 32 0% 0 9% 355 93 2-M8 32H 32 0% 10 *30%6 353 03 M8 — — — — —
35 35 0% 10 9% 385 03 2-M8 35H 35 *005  q0 *30% 383 *03  2.m8 — — — — —
38 38 0% 10 9% 415 93 2-M8 38H 38 095 10 *90% 41,3 93 2-Mm8 38N 38 9850 10 %6 413 2 2-M8
40 40 *90% 10 19550 435 93 2-M8 40H 40 3025 1 2043 433 403 M8 — — — — —
42 42 0% 12 0 455 03 2-M8 42H 42 *0B 1) 0B 453 403 M8 42N 42 1080 12t 453 493 2-M8
45 45 *30% 12 1015 485 03 2-M8 45H 45 *30%5 14 303 488 *03  2-M10 — — — — —
48 48 *0%5 12 1M 51,5 03 2-M8 48H 48 0025 14 40043 518 +03 2 M10 42N 48 10050 14 3" 51,8 03 2-M10

Il Position der Stellschraube H HINWEIS

« Fiir AL-035 betrdgt die Toleranz * 3% unabhangig vom Bohrungsdurchmesser. Die Stellschrauben-

Modell Position der Stellschraube C [mm]

AL-035 3,5 groBe ist M3.

AL-050 7,5 - Die Stellschrauben werden mit dem Produkt mitgeliefert.
AL-070 9

AL-075 10

AL-090 12

AL-095 12

AL-100 12

AL-110 15

So kénnen Sie
bestellen

M Pilotbohrung M Nut-/Stellschraubentyp B Zahnkranze

AL-050 AL-050 12H-14N L-075
GroBej_ GroBeJ ;LBohrungsdurohmesser: d1 (Kleiner Durchmesser) - LGroBe

d2 (GroBer Durchmesser)
Bohrungsspezifikationen
Material Leer: Konform mit der alten JIS-Norm (Klasse 2) E9
Nabe - Aluminium, H: Konform mit der JIS-Norm H9
Zahnkranz - Nitrilkautschuk (NBR) N: Konform mit der Motornorm
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